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Пояснительная записка

В соответствии с образовательным стандартом ОСРБ 1-02 06 01-2008 и типовыми учебными планами по специальности «Технология (по направлениям)» в высших учебных заведениях, осуществляющих подготовку учителей обслуживающего труда, изучается дисциплина «Оборудование швейного производства».

«Оборудование швейного производства» является одной из дисциплин специального блока. Владение специальными знаниями и прикладными умениями в области оборудования швейного производства позволит будущему учителю обслуживающего труда эффективно организовать преподавание темы «Машиноведение» раздела «Технология обработки ткани» учебного предмета «Обслуживающий труд» в общеобразовательной школе, а также успешно преподавать аналогичную дисциплину специального цикла в среднем специальном учебном заведении.

Цель курса «Оборудование швейного производства» как научной дисциплины является изучение технологического оборудования, применяемого в швейном, подготовительном и раскройном производстве.

Основными задачами дисциплины являются:

- изучение конструкции швейных машин различных типов, их механизмов, кинематики, области применения;

- формирование умений анализировать взаимодействие рабочих органов швейной машины;

- изучение правил эксплуатации машин и другого технологического оборудования, применяемого на предприятиях швейной промышленности, в ателье и школьных швейных мастерских.

В результате изучения дисциплины «Оборудование швейного производства» студент должен:

знать:

-устройство и принципы классификации швейного оборудования;

-принципы образования и свойства машинных строчек;

-технические параметры и область применения швейных машин различного назначения;

-назначение и область применения приспособлений к швейным машинам

уметь:

производить регулирование и наладку отдельных механизмов швейного оборудования;

производить разборку и сборку отдельных узлов швейной машины;

устранять простейшие неполадки в работе швейных машин;

выбирать технологическое оборудование и его режимы в зависимости от свойств материалов и выполняемой технологической операции.

В соответствии с типовыми учебными планами на изучение данной дисциплины отводится всего максимально 172 часа, из них аудиторных 72 часа, в том числе 36 часов лекционных занятий и 36 часов лабораторных занятий.
В структуре аудиторных занятий на лекционное обучение выделяется 50% учебного времени. В общем объеме часов, выделенных на изучение дисциплины, примерно 50% отводится на самостоятельную внеаудиторную работу студентов, которая включает в себя подготовку к лекциям и лабораторным занятиям, углубленное изучение отдельных вопросов курса, подготовку к экзамену.

Программой предусматривается лекционный курс и цикл лабораторных работ, итоговый контроль изучения дисциплины рекомендуется проводить в форме экзамена.
В лекционном курсе освещены вопросы, связанные с историей изобретения швейных машин, устройством машин и их классификацией, анализируются технологическая характеристика и применение машин, оборудование для влажно-тепловой обработки и подготовительно-раскройного производства.

С целью повышения эффективности лекционного курса изложение материала следует сопровождать демонстрацией наглядных пособий: макетов машин, отдельных узлов и деталей, а также схем, чертежей.

Для закрепления теоретических знаний и формирования необходимых умений и навыков проводятся лабораторные работы, на которых студенты изучают технологические возможности машин, анализируют взаимодействие рабочих органов, выполняют подготовку машин к работе, осуществляют основные виды регулировок, определяют и устанавливают различные параметры работы оборудования, приобретают умения устранения простейших неполадок.

Изучение дисциплины проводится в опоре на знания, приобретенные студентами ранее на занятиях по инженерной графике, материаловедению швейного производства, технологии швейного производства.

С целью недопущения дублирования отдельных вопросов, технических данных настоящей программой предусмотрено подробное изучение только основных базовых типов машин, применяемых в швейном производстве. Все другие типы швейных машин определенных групп должны изучаться в сравнении и сопоставлении с базовыми.

ПРИМЕРНЫЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
	№
	Название тем
	Количество часов

	
	
	Всего
	Лекци-онные занятия
	Лабора-торные занятия

	
	Введение. Задачи дисциплины

	1
	1
	

	1
	Исторический обзор развития швейного машиностроения
	1
	1
	

	2
	Общие сведения о швейных машинах


	14
	10
	4

	3
	Классификация швейных машин


	2
	2
	

	4
	Прямострочные швейные машины челночного переплетения
	20
	2
	18

	5
	Прямострочные швейные машины цепного переплетения
	2
	2
	

	6
	Машины специального назначения


	4
	2
	2

	7
	Стачивающе-обметочные машины


	6
	2
	4

	8
	Машины полуавтоматического действия


	6
	4
	2

	9
	Приспособления к швейным машинам


	4
	2
	2

	10
	Правила эксплуатации швейных машин


	8
	4
	4

	11
	Оборудование для влажно-тепловой обработки
	2
	2
	

	12
	Оборудование подготовительно-раскройного производства
	2
	2
	

	Всего:


	72
	36
	36


Содержание учебного материала

Введение. Задачи дисциплины «Оборудование швейного производства», его связь с другими дисциплинами. Роль дисциплины в подготовке и профессиональной деятельности учителя обслуживающего труда. Современное состояние и перспективы развития швейного машиностроения.

Тема 1. Исторический обзор развития швейного машиностроения.

История изобретения первой швейной машины. Характеристика и отличительные особенности швейных машин 19 века. Швейное машиностроение Беларуси и России. Крупные иностранные фирмы, выпускающие швейное оборудование.

Тема 2. Общие сведения о швейных машинах.

Устройство швейных машин. Основные составные части швейных машин. Приводы швейных машин. Устройство головки и рукава машин. Виды швейных машин по расположению головки относительно оператора: (праворукавные, леворукавные, фронтальные). Вылет рукава. Длина вылета рукава. Виды машин по расположению платформы относительно уровня стола. Крупногабаритные швейные машины.

Детали швейных машин. Основные сборочные элементы. Классификация деталей швейных машин. Материалы, применяемые для деталей швейных машин. Требования, предъявляемые к материалам  и деталям швейных машин. Детали для передачи движения. Виды передач. Детали для преобразования движения: кривошип, шатун, эксцентрик, кулачок.

Рабочие органы швейных машин. Основные рабочие органы швейных машин, принимающие участие в образовании стежка. Игла, назначение иглы. Челнок и петлитель, их виды и назначение. Нитепритягиватель и нитеподатчик, особенности конструкции, функции выполняемые ими. Зубчатая рейка и способы перемещения материала. Прижимная лапка, виды и назначение.

Машинные иглы, строение и классификация. Конструкция машинных игл. Номера машинных игл. Классификация машинных игл. Формы заточки иглы и характер расположения стежков в строчке. Подбор машинных игл в зависимости от вида обрабатываемого материала и применяемых швейных ниток. Правила установки иглы в иглодержатель. Причины нагрева машинных игл. Способы устранения нагрева иглы.

Принцип образования челночного переплетения. Образование челночного стежка с помощью колеблющегося и вращающегося челнока. Свойства челночной строчки. Расход ниток на челночную строчку. Факторы, влияющие на расход ниток на строчку.

Тема 3. Классификация швейных машин
Классификация швейного оборудования. Классификация швейных машин. Признаки, положенные в основу классификации швейных машин. Технологическая классификация швейных машин. Классификация механизмов швейных машин. Конструктивная классификация. Заводская классификация и современное обозначение швейных машин.

Тема 4. Прямострочные швейные машины челночного переплетения.

Бытовые швейные машины. Детали бытовых швейных машин, их классификация. Основные механизмы бытовых швейных машин: механизм иглы механизм челнока, механизм нитепритягивателя, механизм перемещения материала, механизм прижимной лапки; их строение и принцип работы. Структурное изображение деталей и механизмов швейных машин.

Принцип образования челночного переплетения: основные рабочие органы, их функции и взаимодействие, основные этапы образования челночного стежка.

Прямострочная швейная машина 2-М класса. Техническая характеристика, назначение, устройство, приемы подготовки к работе. Основные регулировки: натяжения ниток, длины стежка, давления лапки, положения иглы и челнока, положения зубчатой рейки.

Швейная машина «Чайка». Устройство, техническая характеристика, назначение. Основные механизмы. Особенности механизма иглы и челнока. Виды выполняемых строчек. Функциональные возможности и виды выполняемых операций. Основные регулировки швейной машины «Чайка».

Бытовые швейные машины различных фирм. Современные электронные бытовые машины. Особенности устройства и управления ими. Особенности регулирования, варианты заправки верхней и нижней ниток. Функциональные возможности. Виды выполняемых строчек и операций. 

Прямострочная швейная машина 1022 класса, варианты и модификации. Техническая характеристика и назначение швейной машины 1022 класса. Устройство, особенности заправки и подготовки к работе. Устройство моталки. Основные механизмы и регулировки машины 1022 класса. 

Швейная машина 97 класса, варианты машины 97 класса, особенности их конструкции и назначение. Техническая характеристика швейной машины 97 класса. Основные механизмы, принцип их работы. Механизмы, принимающие участие в образовании строчки. Основные регулировки машины 97 класса. Особенности регулировки длины стежка. Особенности заправки швейной машины с вращающимся нитепритягивателем. 

Машины конструктивно – унифицированного ряда 131.

Тема 5. Прямострочные швейные машины цепного переплетения.

Виды и свойства цепных строчек. Назначение машин цепного переплетения. Конструктивные особенности машин цепного стежка. Процесс образования однониточного и двухниточного цепного переплетения, основные детали и механизмы, участвующие в образовании цепного стежка. Технологическая характеристика и применение машин цепного переплетения.

Тема 6. Машины специального назначения.

Швейные машины для выполнения зигзагообразных строчек.

Машины потайного стежка. Рабочие органы машин потайного стежка. Процесс образования потайного цепного переплетения. Технологическая характеристика и применение машин потайного стежка.

Краеобметочные машины. Виды обметочных строчек. Рабочие органы. Процесс образования обметочной строчки. Технологическая характеристика и применение краеобметочных машин. Особенности бытовых краеобметочных машин. Современные электронные краеобметочные машины.

Тема 7. Стачивающе–обмёточные машины.

Назначение стачивающее–обмёточных машин. Виды и свойства обмёточных строчек. Процесс образования однониточного, двухниточного и трёхниточного переплетения. Технологическая характеристика и применение стачивающее – обмёточных машин.

Тема 8. Машины полуавтоматического действия.

Особенности работы машин полуавтоматического действия и их назначение. 

Специальные механизмы машин–полуавтоматов. Технологическая характеристика и применение машин–полуавтоматов для пришивания пуговиц.

Технологическая характеристика машин–полуавтоматов для изготовления закрепок.

Машины–полуавтоматы для обмётывания петель. Виды и характеристика петель. Петельные полуавтоматы челночного переплетения. Петельные полуавтоматы цепного переплетения.

Вышивальные полуавтоматы.

Тема 9. Приспособления к швейным машинам.
Виды приспособлений к швейным машинам, их назначение и классификация. Характеристика приспособлений для соединения деталей и выполнения отделочных строчек. Характеристика приспособлений для подгибания среза. Характеристика приспособлений для соединения нескольких деталей с одновременным подгибанием срезов. Приспособления для окантовывания срезов, обметывания петель, пришивания пуговиц, притачной и другой фурнитуры. Прочие приспособления к швейным машинам.

Правила установки приспособлений на швейные машины. Характер выполняемых операций с и использованием приспособлений.

Тема 10. Правила эксплуатации швейных машин.
Правила подготовки различных швейных машин к работе. Основные неполадки в работе швейных машин, причины из возникновении я и способы устранения.

Смазка швейных машин. Назначение смазки. Виды смазки. Смазочные материалы. Периодичность смазки. Чистка, хранение и уход за швейными машинами. Правила ухода.

Правила охраны труда и требования безопасности при работе на оборудовании в швейном производстве. Санитария и гигиена труда в швейном производстве.

Тема 11. Оборудование для влажно–тепловой обработки.

Общая характеристика оборудования для влажно-тепловой обработки.

Классификация оборудования для влажно-тепловой обработки. Рабочие органы оборудования для ВТО.

Утюги. Виды и назначение. Устройство утюга с терморегулятором. Утюжильные столы.

Гладильные прессы. Классификация и назначение гладильных прессов.

Паровоздушные манекены. Отпариватели. Оборудование для выполнения клеевых соединений. Техника безопасности в процессах влажно-тепловой обработки.

Тема 12. Оборудование подготовительно-раскройного производства.

Оборудование подготовительного цеха. Браковочно-промерочные станки.

Оборудование экспериментального цеха.

Оборудование раскройного цеха. Механизированные и автоматизированные настилочные комплексы. Передвижные раскройные машины с прямым ножом, с дисковым ножом. Стационарные ленточные машины.

Транспортные средства швейных предприятий. Беспроводные внутрипроцессные транспортные средства. Транспортные средства непрерывного действия. Автоматизированные транспортные средства.

Информационно-методическая часть

Примерный перечень лекций

1. Введение. Задачи курса. Исторический обзор развития швейного машиностроения.

2. Устройство швейных машин.

3. Детали швейных машин.

4. Рабочие органы швейных машин.

5. Машинные иглы, их строение и классификация.

6. Процесс образования челночного переплетения.

7. Классификация швейных машин.

8. Прямострочные швейные машины челночного переплетения.

9. Прямострочные швейные машины цепного переплетения.

10. Машины специального назначения.

11. Стачивающе-обметочные машины.

12. Машины полуавтоматического действия.

13. Петельные полуавтоматы.

14. Приспособления к швейным машинам.

15. Правила эксплуатации швейных машин.

16. Неполадки в работе швейных машин.

17. Оборудование для влажно-тепловой обработки.

18. Оборудование подготовительно-раскройного производства.

Примерный перечень лабораторных работ.

1. Детали швейных машин и их структурное изображение.

2. Процесс образования челночного переплетения.

3. Машина 2-М кл. Техническая характеристика.

4. Основные механизмы и регулировки швейной машины 2-М кл.

5. Машина «Чайка». Устройство, техническая характеристика и назначение.

6. Основные механизмы и регулировки швейной машины «Чайка».

7. Бытовые швейные машины различных фирм.

8. Швейная машина 1022 М кл. Техническая характеристика и назначение.

9. Основные  механизмы и регулировки машины 1022 М кл.

10. Швейная машина 97 кл. Техническая характеристика и назначение.

11. Основные механизмы и регулировки машины 97 кл.

12. Швейные машины специального назначения.

13. Стачивающе-обметочные машины. Процесс образования обметочных строчек.

14. Бытовые краеобметочные машины.

15. Швейные машины полуавтоматического действия.

16. Приспособления к швейным машинам.

17. Причины неполадок в работе швейных машин.

18. Устранение неполадок в работе швейных машин.

Примерная тематика рефератов

1. История развития швейного машиностроения.

2. Современное швейное оборудование.

3. Перспективы развития швейного оборудования.

4. Виды приводов бытовых швейных машин.

5. Организация рабочего места для машинных работ и приемы работы на машине.

6. Уход за швейной машиной, правила чистки и смазки.

7. Эксплуатация и ремонт швейных машин.

8. Оборудование для изготовления отделок.

9. Средства малой механизации в швейной промышленности.

10. Дефекты деталей и их влияние на возникновение неполадок в работе швейных машин.

11. Влажно-тепловая обработка и современное утюжильное оборудование.

12. Прессовое оборудование и перспективы его модернизации.

13. Оборудование для раскроя изделий настилами.

14. Оборудование для настилания материалов.

15. Универсальное и специальное оборудование для раскроя материалов.

16. Утюжильные столы с паровым обогревом.

17. Оборудование для сварного соединения деталей.

18. Машины-автоматы и автоматические линии в легкой промышленности.

19. Машинные иглы, применяемые при изготовлении изделий из различным материалов.

20. Ассортимент приспособлений к швейным машинам, назначение и принцип действия.

21. Современное швейное предприятие.

Примерный перечень контрольных вопросов по курсу

1. Кто изобрел первую швейную машину?

2. Какие крупные фирмы выпускают швейное оборудование?

3. Какое швейное оборудование выпускает АО «Орша»?

4. Из каких основных частей состоит головка швейной машины?

5. Каким параметрам определяется вылет рукава?

6. В чем преимущество зубчатоременной передачи по сравнению с ременной?

7. В чем состоит отличие рабочих органов швейной машины от других деталей машины?

8. Какие рабочие органы участвуют в образовании челночного стежка?

9. Каково основное назначение каждого рабочего органа в швейной машине челночного стежка?

10. С какой целью челнок совершает холостой ход?

11. Каким образом при выборе номера иглы и типа заточки ее острия учитывают свойства обрабатываемого материала?

12. Какие требования предъявляются к конструкции иглы?

13. Почему основание прижимной лапки должно быть ровно отполированным?

14. Какие этапы можно выделить в процессе образования челночного стежка?

15. Какие требования к взаимному положению иглы и носика челнока следует выполнить для осуществления процесса формирования игольной петли?

16. Какими свойствами обладает челночная строчка?

17. Какие признаки отражает технологическая классификация швейных машин?

18. Какие виды механизмов используются в универсальных специализированных и автоматизированных швейных машин?

19. Какие регулировки осуществляются в механизме челнока?

20. Какие способы продвижения материалов используют в швейных машинах?

21. Из каких основных узлов состоит обычно механизм продвижения материалов в швейной машине?

22. В чем заключаются основные регулировки в механизме продвижения материалов в швейной машине?

23. Каковы основные конструктивные отличия машины классов  1022 М и 97 А кл.? Чем они вызваны?

24. В каких случаях рекомендуется использовать швейные машины с дифференциальным механизмом продвижения материала?

25. Какие основные достоинства и недостатки однониточного цепного стежка в сравнении с двухниточным челночным стежком?

26. Для каких операций в изготовлении швейных изделий используют однониточную цепную строчку?

27. Для каких операций применяются машины зигзагообразного челночного и цепного переплетения?

28. В чем отличие механизма иглы машины зигзагообразной строчки от механизма иглы в швейной машине общего назначения?

29. Как располагаются обрабатываемый материал, прижимные лапки и рейка относительно игольной пластины в швейных машинах потайного цепного стежка?

30. В чем преимущество и недостатки многониточного цепного стежка?

31. Какие виды обметочных строчек используют при изготовлении одежды?

32. В чем особенности процесса образования трехниточного цепного обметочного перемещения?

33. Для каких целей лапка в стачивающе-обметочных машинах имеет палец?

34. Что относится к рабочим органам краеобметочной машины?

35. От каких параметров стежка зависит расход ниток в обметочной строчке?

36. Какие отличительные признаки присущи швейным машинам полуавтоматического действия?

37. По каким признакам различают полуавтоматы для пришивания пуговиц?

38. За счет каких движений рабочих органов образуется зигзагообразное переплетение при изготовления петли?

39. Как в петельных полуавтоматах достигается бисерное переплетение при изготовлении петель?

40. Для чего применяют приспособления к швейным машинам?

41. Что является общей причиной пропуска стежков в строчке?

42. Что может быть причиной обрыва нити в швейной машине?

43. Какова общая причина посадки материала на швейной машине с реечным механизмом?

44. Каково назначение смазки швейных машин?

45. Какие смазочные материалы используются для смазки швейных машин?

46. Какие типы утюгов используют при влажно-тепловой обработки и по каким признакам они различаются?

47. Каков принцип работы терморегулятора с биметаллической пластиной?

48. В чем состоят преимущества и недостатки прессов перед утюгами?

49. По каким признакам классифицируют прессы?

50. Какие параметры можно регулировать при выполнении влажно-тепловой обработки на прессе?

51. Какие меры безопасности нужно соблюдать при эксплуатации пресса?

52. В какой последовательности происходит влажно-тепловая обработка изделия на паровоздушном манекене?

53. Для каких целей выполняют промер и разбраковку материала?

54. Каковы наиболее распространенные способы раскроя материала?

55. В чем состоит отличия ультразвукового метода раскроя материала  от лазерного?

56. Что является рабочим органом в стационарных и передвижных раскройных машинах?

57. Каково назначение внутрицеховых транспортных средств?

58. Какова область применения различных типов конвейеров?
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