




ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА 
 

Цель изучения дисциплины «Производственное обучение» заключает-

ся в формировании у студентов основ рабочей квалификации, необходимых 

для успешной работы по окончании вуза в качестве мастеров производствен-

ного обучения и преподавателей общетехнических дисциплин в учреждени-

ях, обеспечивающих получение профессионально-технического и среднего 

специального образования в Республике Беларусь. 

Задачи: 

- изучить сущность и специфические особенности профессиональной 

деятельности слесаря МСР;  

- научится разрабатывать технологические маршруты изготовления де-

талей машин сложностью 2-3 разряда; 

- освоить основные трудовые приемы и операции в деятельности сле-

саря механосборочных работ 2-3 разряда; 

В процессе преподавания дисциплины необходимо создать условия для: 

- воспитания ответственности, самостоятельности, аккуратности, тру-

долюбия самообладания, уравновешенности студентов; 

- формирования внутренней мотивации к дальнейшему освоению эле-

ментов целостного инженерно-педагогического знания, культурных норм и цен-

ностей интегрированной практики инженерно-педагогической деятельности; 

- развитие устойчивости внимания, зрительной и моторной памяти, 

точности и скоординированной движения рук студентов, способностей их к 

анализу производственных ситуаций, четкого различия звуковых раздражи-

телей по громкости, тону и скорости для контроля за правильностью выпол-

нения отдельных операций или их комплексов, за ритмом работы заточного, 

сверлильного станка. 

Методологическую основу производственного обучения в мастерских 

составляет системно-деятельностный подход, при котором обучение органи-

зуется при непосредственном участии студентов на этапе выбора материала, 

разработки технологического процесса слесарной обработки, оценке качества 

готового изделия. 

Материаловедческую основу дисциплины составляют свойства ме-

таллов, как область предметных знаний технологии конструкционных мате-

риалов, система оценки качества готовой продукции, связь с профильными 

дисциплинами на межпредметном уровне. 

В результате изучения учебной дисциплины студент должен:  

знать: 
- сущность и специфические особенности профессиональных действий 

рабочего, имеющего квалификации «Слесарь механосборочных работ» – при 

выполнении производственных заданий 2-3 разряда; 

- принцип и методы производственного обучения; 

уметь: 
- выполнять основные трудовые приемы слесаря  механосборочных 

работ 2-3 разряда; 

- выполнять основные операции слесаря механосборочных работ 

2-3 разряда; 

владеть: 



- профессиональными навыками слесаря механосборочных работ при 

выполнении заданий сложности 2-3 разряда. 

В соответствии с п. 6 образовательного стандарта высшего образования 

специальности, освоение образовательных программ по специальности 

должно обеспечить формирование следующих групп компетенций: 

 

Академические компетенции (АК), выпускник должен: 

- АК-1. Уметь применять базовые научно-теоретические знания для 

решения теоретических и практических задач. 

- АК-2. Владеть системным и сравнительным анализом. 

- АК-3. Владеть исследовательскими навыками. 

- АК-4. Уметь работать самостоятельно. 

- АК-5. Быть способным порождать новые идеи (обладать креативно-

стью). 

- АК-6. Владеть междисциплинарным подходом при решении проблем. 

- АК-9. Уметь учиться, повышать свою квалификацию в течение всей 

жизни. 

 

Профессиональные (ПК), выпускник должен быть способен: 

- ПК-1. Формировать профессиональные знания, умения и навыки у обу-

чающихся, обеспечивать их профессиональное, социальное и личностное разви-

тие. 

 

Организационно-управленческая деятельность 

- ПК-22. Организовывать контроль состояния оборудования и оснаст-

ки, планировать проведение осмотров и ремонт оборудования и оснастки. 

 

Производственно-технологическая деятельность 

- ПК-96. Соблюдать правила и нормы охраны труда, пожарной и эколо-

гической безопасности, контролировать и принимать меры к обеспечению 

правил техники безопасности и противопожарной безопасности на вверен-

ном участке работы, обучать персонал приемам безопасной работы. 

- ПК-105. Выполнять все работы, предусмотренные квалификационной 

характеристикой слесаря механосборочных работ с соблюдением техниче-

ских требований и норм времени. 

Дисциплина «Производственное обучение» состоит из лабораторных 

занятий. 

На изучение дисциплины учебным планом по направлению специаль-

ности 1-08 01 01-01 Профессиональное обучение (машиностроение) от 

23.12.2013 года №254 (заочная форма, 4,5 года обучения) предусматривается 

всего часов по дисциплине 960 часов, из них по профессиональному модулю 

«Слесарь механосборочных работ» – 320 часов. Аудиторных – 48 часов лабо-

раторных работ во 2 и 3 семестрах с формами контроля – зачет. 



 



СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОГО МАТЕРИАЛА 
 

УЧЕБНО-ПРОФЕССИОНАЛЬНЫЙ МОДУЛЬ 1 

«СЛЕСАРЬ МЕХАНОСБОРОЧНЫХ РАБОТ» 

 

Тема 1.1 Вводное занятие 

Ознакомление с целями и задачами курса и учебно-

профессионального модуля. Ознакомление с профессионально-

квалификационной характеристикой слесаря механосборочных работ. Меж-

предметные связи производственного обучения с другими дисциплинами 

учебного плана. Ознакомление с учебной программой производственного 

обучения и учебно-календарным планом изучения и освоения учебно-

профессионального модуля. Ознакомление студентов со слесарной мастер-

ской, порядком получения и сдачи инструмента-и приспособлений, с режи-

мом работы, формами организации труда и правилами внутреннего трудово-

го распорядки в учебных мастерских. 

Расстановка студентов по учебно-производственным местам. 

 

Тема 1.2 Охрана труда и пожарная безопасность в слесарных ма-

стерских 

Правила безопасности труда в учебных мастерских. Требования без-

опасности к производственному оборудованию и производственному про-

цессу. Основные опасные и вредные производственные факторы, возникаю-

щие при работе в слесарной мастерской. 

Требования безопасности труда при выполнении учебно-

производственных работ. ' Причины травматизма. Виды травм. Мероприятия 

по предупреждению травматизма. Основные правила и нормы электробез-

опасности. Правила пользования электроприборами, отключение оборудова-

ния от электросети. Возможные воздействия электрического тока на орга-

низм человека. Электротравматизм. Способы и средства защиты от пораже-

ния электрическим током. Оказание первой помощи пострадавшим. Пожар-

ная безопасность. Причины пожаров в учебных мастерских и других поме-

щениях учреждений образования. Меры предупреждения пожаров. Правила 

поведения при пожаре, порядок вызова пожарных команд. Правила пользо-

вания первичными средствами пожаротушения. Мероприятия по обеспече-

нию пожарной безопасности, пути эвакуации. Правила пользования огнету-

шителями и внутренними пожарными кранами. 

Основные сведения о производственной санитарии в учебно-

производственных мастерских. 

 

Тема 1.3 Освоение приемов работы с контрольно-измерительным 

инструментом 

Освоение приемов работы и контроля изделий с помощью угольника 

и лекальных линеек. Освоение приемов работы и контроля качества изделий 

с помощью штангенинструмента (штангенциркулей, штангенглубиномеров, 

штангенрейсмасов, штангензубомеров) и микрометрического инструмента 



(микрометра гладкого, микрометрического нутромера, резьбового микро-

мегра и др.). 

Проверка профиля поверхности с помощью шаблонов. Контроль раз-

меров деталей с помощью калибров и концевых мер. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении работ с контрольно-измерительным инструментом. 

 

Тема 1.4 Плоскостная и пространственная разметка 

Плоскостная разметка. 

Освоение приемов работы с разметочным инструментом. Освоение 

приемов разметки на плоскости, нанесение параллельных и взаимоперпенди-

кулярных прямолинейных рисок под заданным углом. Разметка по шаблону, 

разметка осевых линий. 

Построение замкнутых контуров образованных отрезками прямых ли-

ний, окружностей, радиусных и лекальных кривых. Разметка осевых линий. 

Заточка разметочного инструмента. 

Пространственная разметка 

Освоение приемов разметки деталей с обработанными и необработан-

ными поверхностями с выверкой и установкой на призах. Разметка деталей 

по торцу и цилиндру с применением рейсмаса и угольника. Разметка деталей 

при установке на плите с применением домкратов, призм и клиньев, универ-

сальных делительных приспособлений и дуг различных радиусов. Разметка 

деталей по месту и образцу. 

Контроль качества выполняемых работ. Вероятностные виды брака 

при выполнении плоскостной и пространственной разметки, их причины и 

способы предупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении плоскостной и пространственной разметки. 

 

Тема 1.5 Рубка, правка, гибка металла 

Освоение приемов работы ручным и механизированным инструмен-

том. Выполнение разрубания и вырубания металла, разрубание металла на 

плите и по уровню губок тисков. Вырубание заготовок различных очертаний 

из листовой стали. Разрубание пруткового металла. Вырубание канавок. За-

точка инструмента. Правка полосового, листового и пруткового металла. 

Правка деталей из закаленного металла. Правка валов. Гибка полосового, ли-

стового и пруткового металла. Гибка профилей разных радиусов кривизны. 

Гибка труб. Навивка винтовых и спиральных пружин. 

Механизированная правка и гибка металла. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при руб-

ке, правке, гибке, их вероятностные причины и способы устранения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении рубки, правки, гибки металла. 

 

Тема 1.6 Резка металла 

Освоение приемов работы с ручным инструментом (ручная ножовка и 

ножницы). Резка металла ручной ножовкой без поворота ножовочного по-



лотна и с поворотом ножовочного полотна (круглый и профильный прокат, 

полосовой и листовой материал). Резка труб. Резка металла ручными ножни-

цами по внешним рискам. Резка металла большой толщины (до 3 мм). Выбор 

ножниц. Резка труб труборезом. Освоение приемов работы механизирован-

ным инструментом. Выполнение резки электрическими ножницами, на при-

водном ножовочном станке, гильотинными и двухдисковыми ножницами, 

абразивным кругом. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при раз-

резании металла, их вероятностные причины и способы предупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении резки металла. 

 

Тема 1.7 Опиливание металла  

Освоение приемов работы с ручным инструментом. Освоение прие-

мов опиливания металла напильниками различной формы и назначения. 

Обработка плоских, сопряженных, криволинейных поверхностей и 

внутренних углов. Выполнение отделочных и доводочных работ напильни-

ками. Выполнение опиливания и зачистки различных поверхностей с приме-

нением механизированного инструмента, приспособлений и машинок. 

Контроль качества обработанных поверхностей и внутренних углов 

выполняемых работ. Выявление дефектов опиливания металла, их предупре-

ждение и устранение. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении опиливания металла. 

 

Тема 1.8 Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание 

отверстий 

Освоение приемов работы и управления сверлильным станком. Осво-

ение приемов сверления сквозных отверстий по разметке, в кондукторах и по 

шаблону. Выбор сверл по таблице. Заточка сверл. Сверление глухих отвер-

стий с применением ручного, механизированного инструментов. Выбор зен-

ковок, зенкеров в зависимости от назначения отверстий. Зенкование, зенке-

рование сквозных цилиндрических отверстий, углублений для шарнирных 

соединений, отверстий под головки винтов и заклепок. Выполнение развер-

тывания сквозных и глухих цилиндрических отверстий вручную и на станке. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при 

сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании отверстий, их вероят-

ностные причины и способы предупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении сверления, зенкерования, зенкования и развертывания отверстий. 

 

Тема 1.9 Нарезание резьбы 
Освоение приемов работы с инструментом для нарезания внутренней 

и наружной резьбы. 

Подбор сверл для получения отверстий под нарезание внутренней 

резьбы. Освоение приемов работы с приспособлениями и инструментом для 



механизации нарезания внутренней и наружной резьбы. Нарезание наружной 

и внутренней резьбы вручную, на сверлильных и резьбонарезных станках. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при 

нарезании наружных и внутренних крепежных резьб вручную и на сверлиль-

ном станке, их вероятностные причины и способы предупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при 

нарезании наружных и внутренних крепежных резьб вручную и на сверлиль-

ном станке. 

 

Тема 1.10 Комплексные работы 1 

Изготовление различных деталей несложной формы с применением 

ранее изученных слесарных операций по рабочим чертежам и инструкцион-

но-технологическим (технологическим) картам. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при вы-

полнении комплексных работ 1, их вероятностные причины и способы пре-

дупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении комплексных работ 1. 

 

Тема 1.11 Распиливание и припасовка 

Освоение приемов высверливания и вырубания проемов и отверстий. 

Обработка приемов и отверстий несложного контура напильниками вручную, 

а также с применением сверлильных машин, фасонных напильников, шлифо-

вальных кругов и др. Обработка отверстий сложных контуров напильниками, 

с применением механизированных инструментов и различных приспособле-

ний (кондукторов, распиловочных рам и т. д.). Проверка формы и размеров 

контуров универсальными инструментами, по шаблонам и вкладышам. Вза-

имная припасовка двух деталей с прямолинейным контуром. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов распи-

ливания и припасовки металла, их вероятностные причины и способы преду-

преждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении распиливания и припасовки. 

 

Тема 1.12 Шабрение 

Освоение приемов заточки и заправки шаберов и подготовка поверх-

ностей к шабрению. Шабрение плоских поверхностей различными способа-

ми. Шабрение плоских поверхностей, расположенных под различным углом 

и сопряженных между собой. Шабрение-криволинейных поверхностей вкла-

дышей разъемных цилиндрических подшипников скольжения и вкладышей 

неразъемных подшипников. Шабрение с применением механизированных 

инструментов. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов шабре-

ния плоских и криволинейных поверхностей, их вероятностные причины и 

способы предупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении шабрения плоских или криволинейных поверхностей. 



 

Тема 1.13 Притирка и доводка 

Проверка размеров деталей подлежащих притирке. Подготовка мате-

риалов. Выполнение ручной притирки рабочих поверхностей угольников, ле-

кальных линеек, а также рабочих поверхностей шаблонов для криволиней-

ных профилей. 

Выполнение монтажно-ручной притирки. Монтажная притирка рабо-

чих поверхностей клапанов и клапанных гнезд, кранов с конической проб-

кой. Доводка. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов притир-

ки и доводки, их вероятностные причины и способы предупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении притирки и доводки. 

 

Тема 1.14 Комплексные работы 2 

Выполнение работ, включающее все ранее изученные операций по ра-

бочим чертежам и инструкционно-технологическим картам с применением 

различных приспособлений и механизированного инструмента. 

Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при вы-

полнении комплексных работ 2, их вероятностные причины и способы пре-

дупреждения. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении комплексных работ 2. 

 

Тема 1.15 Выполнение слесарно-сборочных работ 

Клепка. 

Выбор материала, размеров и видов заклепок в зависимости от мате-

риала и размеров соединяемых деталей. Выбор схем размещения заклепок в 

прочных швах. Выполнение заклепочных соединений различными способами 

с применением ручного и механизированного инструмента и оборудования. 

Контроль качества клепки. Выявление дефектов заклепочных соеди-

нений, их предупреждение и устранение. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении клепки. 

Паяние, лужение и склеивание. 

Подготовка к паянию и лужению. Подготовка припоев и флюсов. Лу-

жение поверхностей спая. Паяние мягкими припоями при помощи паяльника 

и горелки. Лужение поверхности погружением и растиранием. Подготовка 

деталей и твердых припоев к паянию. Паяние различными Припоями. Отдел-

ка мест паяния. Подготовка поверхностей под склеивание. Подбор клеев. 

Склеивание изделия и выдержка его в режимах. 

Контроль качества пайки, лужения и склеивания. Выявление дефектов 

пайки, лужения и склеивания, их предупреждение и устранение. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении пайки, лужения и склеивания. 

Сборка резьбовых соединений. 

Соединение деталей болтами, винтами и шпильками 



Фиксирование и соединение деталей болтами и гайками в групповом 

соединении. Применение механизированного инструмента при затяжке. Сто-

порение резьбового соединения. 

Контроль качества резьбовых соединений. Выявление дефектов резь-

бовых соединений, их предупреждение и устранение. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении сборки резьбовых соединений. 

Сборка подшипниковых сборочных единиц. Основные типы подшип-

ников качения и скольжения. Монтаж и демонтаж подшипников качения. 

Контроль качества подшипниковых сборочных единиц. Выявление 

дефектов монтажа подшипниковых сборочных единиц, их предупреждение и 

устранение. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении монтажа подшипниковых сборочных единиц. 

Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка по па-

зу й запрессовка шпонок. Подбор деталей шлицевого соединения. Снятие 

острых кромок, припиловка деталей. 

Запрессовка деталей на приводных прессах. Сборка сборочных еди-

ниц с неразъемными и разъемными подшипниками скольжения 

Сборка многоболтовых соединений. Запрессовка деталей силами тем-

пературной деформации. 

Сборка соединений с гарантированным натягом. Выполнение неразъ-

емных герметичных соединений при помощи пластической запрессовки. 

Ознакомление с приспособлениями и оборудованием для запрессовки. За-

прессовка втулок, пальцев на ручных прессах. 

Установка шкивов, муфт и других деталей. 

Проверка валов на параллельность. Контроль качества шпоночных и 

шлицевых соединений. Выявление дефектов шпоночных и шлицевых соеди-

нений, их предупреждение и устранение. 

Организация рабочего места, требования безопасности труда при вы-

полнении сборки шпоночных и шлицевых соединений. 

Сборка трубопроводных систем. 

Ознакомление с конструкцией трубопроводов, подлежащих сборке. 

Подбор труб и соединительных элементов, арматуры и приборов. Выполне-

ние неразъемных и разъемных соединений трубопроводов. 

Установка уплотнений трубопроводной системы. Контроль герметич-

ности сборки трубопроводных систем. 

Организация рабочего места, требования безопасности груда при вы-

полнении сборки трубопроводных систем. 

Проверочные работы 

 



УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКАЯ КАРТА УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ №1  

(1 курс 2 семестр, 2 курс 3 семестр, заочная форма обучения) 
 

Н
о
м

ер
 р

аз
д

ел
а,

 т
ем

ы
 

Название раздела, темы, учебного занятия 

Количество  

аудиторных часов 

М
ет

о
д

и
ч
ес

к
и

е 
 

п
о
со

б
и

я 

О
б

о
р
у
д

о
в
ан

и
е,

  

у
ч
еб

н
о

-н
аг

л
я
д

н
ы

е 
 

п
о
со

б
и

я 

Л
и

те
р
ат

у
р
а 

Ф
о
р
м

а 
 

к
о
н

тр
о
л
я
 з

н
ан

и
й

 

Л
ек

ц
и

и
 

П
р
ак

ти
ч
ес

к
и

е 
 

за
н

я
ти

я 

С
ем

и
н

ар
ск

и
е 

 

за
н

я
ти

я 

Л
аб

о
р
ат

о
р
н

ы
е 

 

за
н

я
ти

я 
У

п
р
ав

л
я
ем

ая
  

са
м

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
  

 

р
аб

о
та

 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

 2 семестр    24     Зачет 

1.1 

Вводное занятие  
1.Ознакомление с целями и задачами курса и учебно - профес-
сионального модуля. 2.Ознакомление с квалификационно-
профессиональной характеристикой слесаря механосборочных 
работ.  
3.Межпредметные связи производственного обучения с други-
ми дисциплинами учебного плана.  
4.Ознакомление с учебной программой производственного обу-
чения и учебно-календарным планом изучения и освоения 
учебно-профессионального модуля. 5.Ознакомление студентов 
со слесарной мастерской, порядком получения и сдачи инстру-
мента и приспособлений, с режимом работы, формами органи-
зации труда и правилами внутреннего трудового распорядка в 
учебных мастерских. 
6.Расстановка студентов по учебно-производственным местам. 

   2   
Инструкции по 

ОТ и ТБ 
[1-6, 8] Инструктаж 

1.2 

Охрана труда и пожарная безопасность в слесарных ма-
стерских 

Правила безопасности труда в учебных мастерских. Требова-
ния безопасности к производственному оборудованию и произ-
водственному процессу. Основные опасные и вредные произ-
водственные факторы, возникающие при работе в слесарной 
мастерской. 
Требования безопасности труда при выполнении учебно-

производственных работ. ' Причины травматизма. Виды травм. 
Мероприятия по предупреждению травматизма. Основные пра-
вила и нормы электробезопасности. Правила пользования 
электроприборами, отключение оборудования от электросети. 
Возможные воздействия электрического тока на организм че-
ловека. Электротравматизм. Способы и средства защиты от 
поражения электрическим током. Оказание первой помощи по-
страдавшим. Пожарная безопасность. Причины пожаров в 

   4  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№1 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-

струмент, за-
готовки 

[1-6, 8] Инструктаж 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

 

учебных мастерских и других помещениях учреждений образо-
вания. Меры предупреждения пожаров. Правила поведения при 
пожаре, порядок вызова пожарных команд. Правила пользова-
ния первичными средствами пожаротушения. Мероприятия по 
обеспечению пожарной безопасности, пути эвакуации. Правила 
пользования огнетушителями и внутренними пожарными кра-
нами. 
Основные сведения о производственной санитарии в учебно-

производственных мастерских. 

         

1.3 

Освоение приемов работы с контрольно-измерительным 
инструментом 

Освоение приемов работы и контроля изделий с помощью 
угольника и лекальных линеек. Освоение приемов работы и 
контроля качества изделий с помощью штангенинструмента 
(штангенциркулей, штангенглубиномеров, штангенрейсмасов, 
штангензубомеров) и микрометрического инструмента (микро-
метра гладкого, микрометрического нутромера, резьбового 
микромегра и др.). 
Проверка профиля поверхности с помощью шаблонов. Контроль 
размеров деталей с помощью калибров и концевых мер. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении работ с контрольно-измерительным инстру-
ментом. 
 

       [1-6, 8-11] 

Самостоя- 

тельная ра-

бота, рефе-

раты 

1.4 

Плоскостная и пространственная разметка 

Плоскостная разметка. 
Освоение приемов работы с разметочным инструментом. 
Освоение приемов разметки на плоскости, нанесение парал-
лельных и взаимоперпендикулярных прямолинейных рисок под 
заданным углом. Разметка по шаблону, разметка осевых линий. 
Построение замкнутых контуров образованных отрезками пря-
мых линий, окружностей, радиусных и лекальных кривых. Раз-
метка осевых линий. Заточка разметочного инструмента. 
Пространственная разметка 
Освоение приемов разметки деталей с обработанными и необ-
работанными поверхностями с выверкой и установкой на при-
зах. Разметка деталей по торцу и цилиндру с применением 
рейсмаса и угольника. Разметка деталей при установке на пли-
те с применением домкратов, призм и клиньев, универсальных 
делительных приспособлений и дуг различных радиусов. Раз-
метка деталей по месту и образцу. 
Контроль качества выполняемых работ. Вероятностные виды 
брака при выполнении плоскостной и пространственной раз-
метки, их причины и способы предупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении плоскостной и пространственной разметки 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№2 

Слесарный 
верстак, сле-

сарный и 
разметочный 
инструмент и 
приспособ-

ления (плиты, 
угольники, 
рейсмасы и 

др.), заготов-
ки 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 

тельная ра-

бота, рефе-

рат, защита 

отчета по 

лаб. работе 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1.5 

Рубка, правка, гибка металла 

Освоение приемов работы ручным и механизированным инстру-
ментом. Выполнение разрубания и вырубания металла, разрубание 
металла на плите и по уровню губок тисков. Вырубание заготовок 
различных очертаний из листовой стали. Разрубание пруткового 
металла. Вырубание канавок. Заточка инструмента. Правка полосо-
вого, листового и пруткового металла.  
Правка деталей из закаленного металла. Правка валов. Гибка 
полосового, листового и пруткового металла. Гибка профилей 
разных радиусов кривизны. Гибка труб. Навивка винтовых и 
спиральных пружин. 
Механизированная правка и гибка металла. Контроль качества 
выполняемых работ. Выявление дефектов при рубке, правке, 
гибке, их вероятностные причины и способы устранения. Орга-
низация рабочего места, требования безопасности труда при 
выполнении рубки, правки, гибки металла. 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№3 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-
струмент, 

приспособ-
ления, заго-

товки 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 

тельная ра-

бота, защи-

та отчета по 

лаб. работе 

1.6 

Резка металла 

Освоение приемов работы с ручным инструментом (ручная 
ножовка и ножницы). Резка металла ручной ножовкой без пово-
рота ножовочного полотна и с поворотом ножовочного полотна 
(круглый и профильный прокат, полосовой и листовой матери-
ал). Резка труб. Резка металла ручными ножницами по внешним 
рискам. Резка металла большой толщины (до 3 мм). Выбор ножниц. 
Резка труб труборезом. Освоение приемов работы механизирован-
ным инструментом. Выполнение резки электрическими ножницами, 
на приводном ножовочном станке, гильотинными и двухдисковыми 
ножницами, абразивным кругом. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов при 

разрезании металла, их вероятностные причины и способы преду-
преждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 

при выполнении резки металла. 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№4 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-
струмент, 

приспособ-
ления, заго-

товки 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, защита 
отчета по 

лаб. работам 

 3 семестр    24     Зачет 

1.7 

Опиливание металла  

Освоение приемов работы с ручным инструментом. Освоение 
приемов опиливания металла напильниками различной формы 
и назначения. 
Обработка плоских, сопряженных, криволинейных поверхно-
стей и внутренних углов. Выполнение отделочных и доводоч-
ных работ напильниками.  
Выполнение опиливания и зачистки различных поверхностей с 
применением механизированного инструмента, приспособле-
ний и машинок. 
Контроль качества обработанных поверхностей и внутренних 
углов выполняемых работ. Выявление дефектов опиливания 
металла, их предупреждение и устранение. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении опиливания металла. 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№5 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-
струмент 

(разметочный 
инструмент, 
напильники, 
надфили), 
приспособ-
ления, заго-

товки 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, защита 
отчета по 

лаб. работе 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1.8 

Сверление, зенкование, зенкерование и развертывание 
отверстий 

Освоение приемов работы и управления сверлильным стан-
ком. Освоение приемов сверления сквозных отверстий по раз-
метке, в кондукторах и по шаблону. Выбор сверл по таблице. 
Заточка сверл. Сверление глухих отверстий с применением 
ручного, механизированного инструментов.  
Выбор зенковок, зенкеров в зависимости от назначения отвер-
стий. Зенкование, зенкерование сквозных цилиндрических от-
верстий, углублений для шарнирных соединений, отверстий 
под головки винтов и заклепок. Выполнение развертывания 
сквозных и глухих цилиндрических отверстий вручную и на 
станке. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
при сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании 
отверстий, их вероятностные причины и способы предупрежде-
ния. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении сверления, зенкерования, зенкования и раз-
вертывания отверстий. 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№6 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-
струмент, 

сверла, зен-
керы, раз-

вертки, при-
способления, 
сверлильный 
станок, заго-

товки 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, защита 
отчета по 

лаб. работе 

1.9 

Нарезание резьбы 

Освоение приемов работы с инструментом для нарезания 
внутренней и наружной резьбы. 
Подбор сверл для получения отверстий под нарезание внут-
ренней резьбы. Освоение приемов работы с приспособлениями 
и инструментом для механизации нарезания внутренней и 
наружной резьбы. Нарезание наружной и внутренней резьбы 
вручную, на сверлильных и резьбонарезных станках. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
при нарезании наружных и внутренних крепежных резьб вруч-
ную и на сверлильном станке, их вероятностные причины и 
способы предупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при нарезании наружных и внутренних крепежных резьб вруч-
ную и на сверлильном станке. 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№7 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-
струмент, 

сверлильный 
станок, заго-
товки, резь-

бовые соеди-
нения 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, защита 
отчета по 

лаб. работе 

1.10 

Комплексные работы 1  

Изготовление различных деталей несложной формы с приме-
нением ранее изученных слесарных операций по рабочим чер-
тежам и инструкционно-технологическим (технологическим) 
картам. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
при выполнении комплексных работ 1, их вероятностные при-
чины и способы предупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении комплексных работ 1. 

 

       [1-6, 8-11] 

Самостоя- 

тельная ра-

бота, рефе-

раты 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1.11 

Распиливание и припасовка 

Освоение приемов высверливания и вырубания проемов и от-
верстий. Обработка приемов и отверстий несложного контура 
напильниками вручную, а также с применением сверлильных 
машин, фасонных напильников, шлифовальных кругов и др.  
Обработка отверстий сложных контуров напильниками, с при-
менением механизированных инструментов и различных при-
способлений (кондукторов, распиловочных рам и т. д.). 
Проверка формы и размеров контуров универсальными ин-
струментами, по шаблонам и вкладышам. Взаимная припасовка 
двух деталей с прямолинейным контуром. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
распиливания и припасовки металла, их вероятностные причи-
ны и способы предупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении распиливания и припасовки 
 

       [1-6, 8-11] 

Самостоя- 

тельная ра-

бота, рефе-

раты 

1.12 

Шабрение 

Освоение приемов заточки и заправки шаберов и подготовка 
поверхностей к шабрению. Шабрение плоских поверхностей 
различными способами. Шабрение плоских поверхностей, рас-
положенных под различным углом и сопряженных между собой. 
Шабрение-криволинейных поверхностей вкладышей разъемных 
цилиндрических подшипников скольжения и вкладышей не-
разъемных подшипников. Шабрение с применением механизи-
рованных инструментов. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
шабрения плоских и криволинейных поверхностей, их вероят-
ностные причины и способы предупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении шабрения плоских или криволинейных поверх-
ностей. 

 

       [1-6, 8-11] 

Самостоя- 

тельная ра-

бота, рефе-

раты 

1.13 

Притирка и доводка 

Проверка размеров деталей подлежащих притирке. Подготовка 
материалов. Выполнение ручной притирки рабочих поверхно-
стей угольников, лекальных линеек, а также рабочих поверхно-
стей шаблонов для криволинейных профилей. 
Выполнение монтажно-ручной притирки. Монтажная притирка 
рабочих поверхностей клапанов и клапанных гнезд, кранов с 
конической пробкой. Доводка. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
притирки и доводки, их вероятностные причины и способы пре-
дупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении притирки и доводки. 
 

   6  

Метод. 

указа-

ния к 

лабора-

торной 

работе 

№8 

Слесарный 
верстак, сле-
сарный ин-
струмент, 

притиры, за-
готовки 

[1-6, 8-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, защита 
отчета по 

лаб. работе 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

1.14 

Комплексные работы 2  
Выполнение работ, включающее все ранее изученные опера-
ций по рабочим чертежам и инструкционно-технологическим 
картам с применением различных приспособлений и механизи-
рованного инструмента. 
Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов 
при выполнении комплексных работ 2, их вероятностные при-
чины и способы предупреждения. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении комплексных работ 2. 
 

       [1-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, рефе-

раты 

1.15 

Выполнение слесарно-сборочных работ 

Клепка. 
Выбор материала, размеров и видов заклепок в зависимости от 
материала и размеров соединяемых деталей. Выбор схем раз-
мещения заклепок в прочных швах. Выполнение заклепочных 
соединений различными способами с применением ручного и 
механизированного инструмента и оборудования. 
Контроль качества клепки. Выявление дефектов заклепочных 
соединений, их предупреждение и устранение.  . 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении клепки. 
Паяние, лужение и склеивание. 
Подготовка к паянию и лужению. Подготовка припоев и флю-
сов. Лужение поверхностей спая. Паяние мягкими припоями 
при помощи паяльника и горелки. Лужение поверхности погру-
жением и растиранием. Подготовка деталей и твердых припоев 
к паянию. Паяние различными Припоями. Отделка мест паяния. 
Подготовка поверхностей под склеивание. Подбор клеев. Скле-
ивание изделия и выдержка его в режимах. 
Контроль качества пайки, лужения и склеивания. Выявление 
дефектов пайки, лужения и склеивания, их предупреждение и 
устранение. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении пайки, лужения и склеивания. 
Сборка резьбовых соединений. 
Соединение деталей болтами, винтами и шпильками 
Фиксирование и соединение деталей болтами и гайками в 
групповом соединении. Применение механизированного ин-
струмента при затяжке. Стопорение резьбового соединения. 
Контроль качества резьбовых соединений. Выявление дефек-
тов резьбовых соединений, их предупреждение и устранение. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении сборки резьбовых соединений. 
 

       [1-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота, рефе-

раты 



1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

 

Сборка подшипниковых сборочных единиц. Основные типы 
подшипников качения и скольжения. Монтаж и демонтаж под-
шипников качения. 
Контроль качества подшипниковых сборочных единиц. Выяв-
ление дефектов монтажа подшипниковых сборочных единиц, их 
предупреждение и устранение. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении монтажа подшипниковых сборочных единиц. 
Сборка шпоночных и шлицевых соединений. Подбор, пригонка 
по пазу й запрессовка шпонок. Подбор деталей шлицевого со-
единения. Снятие острых кромок, припиловка деталей. 
Запрессовка деталей на приводных прессах. Сборка сбороч-
ных единиц с неразъемными и разъемными подшипниками 
скольжения 
Сборка многоболтовых соединений. Запрессовка деталей си-
лами температурной деформации. 
Сборка соединений с гарантированным натягом. Выполнение 
неразъемных герметичных соединений при помощи пластиче-
ской запрессовки. Ознакомление с приспособлениями и обору-
дованием для запрессовки. Запрессовка втулок, пальцев на 
ручных прессах. 
Установка шкивов, муфт и других деталей. 
Проверка валов на параллельность. Контроль качества шпо-
ночных и шлицевых соединений. Выявление дефектов шпоноч-
ных и шлицевых соединений, их предупреждение и устранение. 
Организация рабочего места, требования безопасности труда 
при выполнении сборки шпоночных и шлицевых соединений. 
Сборка трубопроводных систем. 
Ознакомление с конструкцией трубопроводов, подлежащих 
сборке. Подбор труб и соединительных элементов, арматуры и 
приборов. Выполнение неразъемных и разъемных соединений 
трубопроводов. 
Установка уплотнений трубопроводной системы. Контроль гер-
метичности сборки трубопроводных систем. 
Организация рабочего места, требования безопасности груда 
при выполнении сборки трубопроводных систем. 

         

 

Выполнение проверочных работ  
Выполнение работ, содержащих изученные операции, по чер-
тежам и технологическим картам. Выполнение учащимися рас-
четов, необходимых для настройки станка при изготовлении 
деталей 

       [1-11] 

Самостоя- 
тельная ра-

бота 

 ВСЕГО     48      
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ВОПРОСЫ ДЛЯ ЗАЧЕТА 

2 семестр 

 

1. Правила безопасности труда в учебных мастерских. Требования безопасно-

сти к производственному оборудованию и производственному процессу. 

Основные опасные и вредные производственные факторы, возникающие 

при работе в слесарной мастерской. 

2. Требования безопасности труда при выполнении учебно-производственных 

работ. Причины травматизма. Виды травм. Мероприятия по предупрежде-

нию травматизма. Основные правила и нормы электробезопасности. По-

жарная безопасность.  

3. Основные сведения о производственной санитарии в учебно-

производственных мастерских. 

4. Инструмент и приспособления, применяемые при разметке. 

5. Разметка на плоскости, нанесение параллельных и взаимоперпендикуляр-

ных прямолинейных рисок под заданным углом. Разметка по шаблону, 

разметка осевых линий. 

6. Построение замкнутых контуров образованных отрезками прямых линий, 

окружностей, радиусных и лекальных кривых. Разметка осевых линий. За-

точка разметочного инструмента. 

7. Пространственная разметка деталей с обработанными и необработанными 

поверхностями с выверкой и установкой на призмах. Разметка деталей по 

торцу и цилиндру с применением рейсмаса и угольника.  

8. Разметка деталей при установке на плите с применением домкратов, призм 

и клиньев, универсальных делительных приспособлений и дуг различных 

радиусов. Разметка деталей по месту и образцу. 

9. Инструмент и приспособления, применяемые при рубке, правке и гибке 

металла 

10. Разрубание и вырубание металла, разрубание металла на плите и по уров-

ню губок тисков.  

11. Вырубание заготовок различных очертаний из листовой стали.  

12. Разрубание пруткового металла.  

13. Вырубание канавок.  

14. Заточка инструмента.  

15. Правка полосового, листового и пруткового металла.  

16. Правка деталей из закаленного металла. Правка валов.  

17. Гибка полосового, листового и пруткового металла. Гибка профилей раз-

ных радиусов кривизны.  

18. Гибка труб. Навивка винтовых и спиральных пружин. 

19. Механизированная правка и гибка металла. 

20. Резка металла ручной ножовкой без поворота ножовочного полотна и с по-

воротом ножовочного полотна (круглый и профильный прокат, полосовой 

и листовой материал).  

21. Резка металла ручными ножницами по внешним рискам. Резка металла 

большой толщины (до 3 мм). Выбор ножниц. 



22. Резка труб. Резка труб труборезом.  

23. Резка электрическими ножницами, на приводном ножовочном станке, ги-

льотинными и двухдисковыми ножницами, абразивным кругом. 



ВОПРОСЫ ДЛЯ ЗАЧЕТА 

3 семестр 

 

1. Обработка опиливанием плоских, сопряженных, криволинейных поверх-

ностей и внутренних углов.  

2. Контроль качества опиленных поверхностей и внутренних углов выпол-

няемых работ. Дефекты опиливания металла, их предупреждение и устра-

нение. 

3. Сверления сквозных отверстий по разметке, в кондукторах и по шаблону. 

Заточка сверл. 

4. Сверление глухих отверстий с применением ручного, механизированного 

инструментов. Выбор зенковок, зенкеров в зависимости от назначения от-

верстий.  

5. Зенкование, зенкерование сквозных цилиндрических отверстий, углубле-

ний для шарнирных соединений, отверстий под головки винтов и закле-

пок. 

6. Развертывание сквозных и глухих цилиндрических отверстий вручную и 

на станке. 

7. Дефекты при сверлении, зенковании, зенкеровании и развертывании от-

верстий, их вероятностные причины и способы предупреждения. 

8. Подбор сверл для получения отверстий под нарезание внутренней резьбы. 

Приспособления и инструмент для механизации нарезания внутренней и 

наружной резьбы.  

9. Нарезание наружной и внутренней резьбы вручную, на сверлильных и 

резьбонарезных станках. 

10. Контроль качества при нарезании резьбы. Выявление дефектов при наре-

зании наружных и внутренних крепежных резьб вручную и на сверлиль-

ном станке, их вероятностные причины и способы предупреждения. 

11. Освоение приемов высверливания и вырубания проемов и отверстий. Об-

работка приемов и отверстий несложного контура напильниками вруч-

ную, а также с применением сверлильных машин, фасонных напильников, 

шлифовальных кругов и др.  

12. Обработка отверстий сложных контуров напильниками, с применением 

механизированных инструментов и различных приспособлений (кондук-

торов, распиловочных рам и т. д.).  

13. Проверка формы и размеров контуров универсальными инструментами, 

по шаблонам и вкладышам. Взаимная припасовка двух деталей с прямо-

линейным контуром. 

14. Заточка и заправка шаберов и подготовка поверхностей к шабрению.  

15. Шабрение плоских поверхностей различными способами. Шабрение 

плоских поверхностей, расположенных под различным углом и сопря-

женных между собой.  

16. Шабрение криволинейных поверхностей вкладышей разъемных цилин-

дрических подшипников скольжения и вкладышей неразъемных подшип-

ников. Шабрение с применением механизированных инструментов. 



17. Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов шабрения 

плоских и криволинейных поверхностей, их вероятностные причины и 

способы предупреждения. 

18. Общие сведения о притирке и доводке. 

19. Проверка размеров деталей подлежащих притирке. Подготовка материа-

лов. Выполнение ручной притирки рабочих поверхностей угольников, ле-

кальных линеек, а также рабочих поверхностей шаблонов для криволи-

нейных профилей. 

20. Выполнение монтажно-ручной притирки. Монтажная притирка рабочих 

поверхностей клапанов и клапанных гнезд, кранов с конической пробкой. 

Доводка. 

21. Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов притирки и 

доводки, их вероятностные причины и способы предупреждения. 

22. Клепка. 

23. Паяние, лужение и склеивание. 

24. Сборка резьбовых соединений. 

25. Сборка подшипниковых сборочных единиц.  

26. Сборка шпоночных и шлицевых соединений.  

27. Сборка трубопроводных систем. 

 



ПЕРЕЧЕНЬ ЛАБОРАТОРНЫХ РАБОТ 
 

№ Название 
Количество 

часов 

1 
Изучение общих сведений по ручной и механизиро-

ванной обработке металлов 
6 

2 Выполнение разметки заготовок из металлов 6 

3 Рубка, правка, гибка металла 6 

4 Резка металла ножницами, ножовкой. Резка труб 6 

5 Выполнение опиливания металла 6 

6 
Сверление, зенкование, зенкерование и развертыва-

ние отверстий 
6 

7 Нарезание наружных и внутренних резьб 6 

8 Выполнение притирки и доводки деталей машин 6 

Итого 48 

 



ТЕМАТИКА РЕФЕРАТИВНЫХ РАБОТ 

 
1. Контроль изделий с помощью угольника и лекальных линеек. 

2. Контроль качества изделий с помощью штангенинструмента (штанген-

циркулей, штангенглубиномеров, штангенрейсмасов, штангензубомеров) 

и микрометрического инструмента (микрометра гладкого, микрометриче-

ского нутромера, резьбового микромегра и др.). 

3. Проверка профиля поверхности с помощью шаблонов. Контроль размеров 

деталей с помощью калибров и концевых мер. 

4. Освоение приемов высверливания и вырубания проемов и отверстий. Об-

работка приемов и отверстий несложного контура напильниками вруч-

ную, а также с применением сверлильных машин, фасонных напильников, 

шлифовальных кругов и др.  

5. Обработка отверстий сложных контуров напильниками, с применением 

механизированных инструментов и различных приспособлений (кондук-

торов, распиловочных рам и т.д.).  

6. Проверка формы и размеров контуров универсальными инструментами, 

по шаблонам и вкладышам.  

7. Взаимная припасовка двух деталей с прямолинейным контуром. 

8. Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов распилива-

ния и припасовки металла, их вероятностные причины и способы преду-

преждения. 

9. Освоение приемов заточки и заправки шаберов и подготовка поверхно-

стей к шабрению.  

10. Шабрение плоских поверхностей различными способами. Шабрение 

плоских поверхностей, расположенных под различным углом и сопря-

женных между собой.  

11. Шабрение криволинейных поверхностей вкладышей разъемных цилин-

дрических подшипников скольжения и вкладышей неразъемных подшип-

ников.  

12. Шабрение с применением механизированных инструментов. 

13. Контроль качества выполняемых работ. Выявление дефектов шабрения 

плоских и криволинейных поверхностей, их вероятностные причины и 

способы предупреждения. 

14. Организация рабочего места, требования безопасности труда при выпол-

нении шабрения плоских или криволинейных поверхностей. 

15. Выполнение заклепочных соединений различными способами с примене-

нием ручного и механизированного инструмента и оборудования. 

16. Лужение поверхностей спая. 

17. Паяние мягкими припоями при помощи паяльника и горелки. Лужение 

поверхности погружением и растиранием.  

18. Паяние различными припоями. Отделка мест паяния.  

19. Подготовка поверхностей под склеивание. Подбор клеев. Склеивание из-

делия и выдержка его в режимах. 



20. Соединение деталей болтами, винтами и шпильками. Фиксирование и со-

единение деталей болтами и гайками в групповом соединении.  

21. Контроль качества резьбовых соединений.  

22. Монтаж и демонтаж подшипников качения. 

23. Сборка шпоночных и шлицевых соединений.  

24. Запрессовка деталей на приводных прессах. Сборка сборочных единиц с 

неразъемными и разъемными подшипниками скольжения 

25. Сборка многоболтовых соединений.  

26. Запрессовка деталей силами температурной деформации. 

27. Сборка соединений с гарантированным натягом.  

28. Выполнение неразъемных герметичных соединений при помощи пласти-

ческой запрессовки.  

29. Запрессовка втулок, пальцев на ручных прессах. 

30. Проверка валов на параллельность.  

31. Контроль качества шпоночных и шлицевых соединений.  

32. Неразъемные и разъемные соединения трубопроводов. 

33. Контроль герметичности сборки трубопроводных систем. 



Требования к обучающимся при прохождении текущей аттестации. 

 

Описание используемых средств диагностики, процедур оценки 

уровня знаний и умений, методики формирования  

итоговой оценки 
 

Организация и проведение текущей аттестации по дисциплине «Производ-

ственное обучение» осуществляется в соответствии с положением о проведении те-

кущей аттестации студентов при освоении содержания образовательных программ 

высшего образования, принятого Советом университета 28.06.2013 №14 и утвер-

жденного приказом ректора 08.07.2013 №681. 

Формой текущей аттестации студента при освоении содержания образова-

тельной программы по учебной дисциплине «Производственное обучение» являет-

ся зачет. 

Обучающиеся допускаются к сдаче зачета по учебной дисциплине при усло-

вии выполнения и защиты им лабораторной работы, рефератов, тестов, предусмот-

ренных учебно-программной документацией в текущем семестре. 

Современные достижения педагогической науки ориентируют учебный про-

цесс не столько на обучение учащихся, сколько на активизацию познавательной де-

ятельности, основанную на самообучении и самоконтроле, проводимых под руко-

водством преподавателя. С целью реализации данного принципа в настоящей раз-

работке предусмотрена система тестирования знаний студентов. 

Хотя тесты обычно выявляют только отдельные элементы знаний, умений и 

навыков, их результаты являются объективными показателями, позволяющими су-

дить об уровне знаний обучаемых в целом. Использование тестов в программно-

методическом комплексе позволяет за короткое время проверить значительный 

объем знаний, активизировать мышление, развить быстроту реакции, закрепить ра-

нее изученный учебный материал. 

В систему контрольных заданий по учебной дисциплине «Производственное 

обучение» включены избирательные тесты, содержащие систему заданий, к каждо-

му из которых прилагаются как верные, так и неверные ответы, из которых необхо-

димо выбрать один. Среди них: 

 многовариантные, в которых среди нескольких ответов один верный; 

 альтернативные, содержащие только два ответа, один из которых верный; 

 тесты на завершение, в формулировках которых пропущены слова или вы-

ражения; 

 перекрестного выбора, предполагающие установление взаимнооднознач-

ного соотношения элементов двух множеств. 



КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ ЗНАНИЙ И КОМПЕТЕНЦИЙ СТУДЕНТОВ  

ПРИ ПРОВЕДЕНИИ ЗАЧЕТА ПО ДИСЦИПЛИНЕ  

«ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБУЧЕНИЕ» 

 

 

Показатели для оценки 
Критерии 

оценки 

Оценка «не зачтено» выставляется студенту, который: 

- плохо усвоил содержание образовательной програм-

мы; 

- в ответах допускает существенные ошибки; 

- не может ответить на дополнительные вопросы; 

- не владеет приемами рассуждения и не может свя-

зать теоретический материал с практикой; 

- не выполнил курс лабораторных работ или выполнил 

с существенными ошибками. 

Оценивается качество устной и письменной речи. 

НЕ ЗАЧТЕНО 

Оценка «зачтено» выставляется студенту, который: 

- прочно усвоил содержание образовательной про-

граммы; 

- правильно, аргументировано ответил на все вопросы, 

с приведением примеров; 

- показал глубокие систематизированные знания; 

- владеет приемами рассуждения и может связать тео-

ретический материал с практикой; 

- без ошибок выполнил курс лабораторных работ. 

Обязательным условием выставленной оценки являет-

ся правильная речь в быстром или умеренном темпе. 

ЗАЧТЕНО 



ПРИМЕРНЫЙ ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН 
 

№ 

п/п 
Название раздела 

Количество аудиторных часов 
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1.  Вводное занятие 3   2   

2.  

Охрана труда и пожарная без-

опасность в слесарных ма-

стерских 

8   4   

3.  

Освоение приемов работы с 

контрольно-измерительным 

инструментом 

10      

4.  
Плоскостная и простран-

ственная разметка 
19   6   

5.  Рубка, правка, гибка металла 10   6   

6.  Резка металла 19   6   

7.  Опиливание металла 36   6   

8.  

Сверление, зенкование, зенке-

рование и развертывание от-

верстий 

28   6   

9.  Нарезание резьбы 19   6   

10.  Комплексные работы 1 19      

11.  Распиливание и припасовка 28      

12.  Шабрение 19      

13.  Притирка и доводка 19   6   

14.  Комплексные работы 2 19      

15.  
Выполнение слесарно-

сборочных работ 
64      

ИТОГО 320   48   



ПРОТОКОЛ СОГЛАСОВАНИЯ УЧЕБНОЙ ПРОГРАММЫ 
 
 

Название учебной 

дисциплины, 

с которой 

требуется согласо-

вание 

Название 

кафедры 

Предложения 

об изменениях в содержании 

учебной программы 

учреждения высшего 

образования по учебной дис-

циплине 

Решение, принятое 

кафедрой, разрабо-

тавшей учебную про-

грамму 

«Материаловедение 

и технология кон-

струкционных мате-

риалов» 

Кафедра 

профессио-

нального 

обучения 

Содержание программы  

изменений не требует 

Рекомендовать к 

утверждению учебную 

программу в представ-

ленном варианте 

Протокол № 16 от «23» 

мая 2016 года 

 
 


